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Symbol:

Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Impregnacja:

Czas wypalania:
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Dwusktadnikowy, bezrozpuszczalnikowy lakier nasycajacy
poliestrowo-imidowy, klasy H - wg ASTM 3251

Skfadnik A Sktadnik B
opakowanie 20 L - 232998 opakowanie 0,2 L- 241885
opakowanie 200 L - 234529

Lakier TERMOIMID jest wyrobem dwuskfadnikowym, w ktérym:

Sktadnik A - stanowi roztwor zywicy poliestrowo-imidowej w styrenie, ktory
kopolimeryzuje z zywica w procesie utwardzania lakieru.

Skfadnik B - stanowi utwardzacz do termoimidéw.

TERMOIMID wyréznia sie bardzo duzg sitg wigzaca, wysoka penetracjg oraz krotkimi
czasami utwardzania. Istotng cecha tego lakieru jest to, ze elementy zaimpregnowane
lakierem TERMOIMID zachowuijg bardzo wysokg wytrzymato$¢ mechaniczng réwniez
w trakcie pracy w podwyzszonych temperaturach (do 180°C). Lakier TERMOIMID
charakteryzuje wysoka odporno$¢ na czynniki chtodzace, co dopuszcza go do
stosowania w warunkach, gdzie urzadzenia mogg by¢ narazone na powyzsze
czynniki. Impregnowanie uwojen TERMOIMID-em gwarantuje uzyskanie wysokiego
stopnia wypetnienia przestrzeni pomiedzy uzwojeniami. Jako rozcienczalnik do
lakieru TERMOIMID nalezy stosowac styren. Lakier TERMOIMID nalezy miesza¢
w nastepujacych proporcjach: 100 cz.wag. sktadnika A oraz 1 cz.wag.sktadnika B.

Lakier TERMOIMID stuzy do nasycania uzwojen narazonych na dziatanie duzych sit
mechanicznych (wirniki silnikow wysokoobrotowych), jak réwniez do impregnacii
uzwojen stojanéw duzych maszyn elektrycznych, transformatorow, cewek, itp.

Metodq ciagta przeptywowa, jak réwniez metodg zanurzeniowg atmosferyczng lub
prézniowa. Zaleca sie podgrzanie elementu impregnowanego do temperatury
50-60°C.

1 godz. w temp. 150°C

1-2  godz. w temp. 135°C

2-4  godz. w temp. 120°C

Podane czasy wypalania sg liczone od momentu kiedy impregnowany element w cate;
swej objetosci osiggnie temperature suszenia. Czas wypalania nalezy ustalic
kazdorazowo, indywidualnie dla impregnowanego elementu w zalezno$ci od jego
wielkosci, ksztattu, ciezaru jednostki i typu suszarki.

elektroizolacja

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska
Tel. (+48) 33 85-17-415; fax. (+48) 33 85-17-150; www.sigmaelectro.com.pl

PP



Karta techniczna

WYROB DO STOSOWANIA PRZEMYSLOWEGO

Lakier TERMOIMID é SIGMA

COATINGS

2/2 23 listopada 2007
Wiasciwosci szczegotowe: (po zmieszaniu sktadnikow)*
Wskaznik temperaturowy TI min.180
Gestos¢ w 20°C [g/cm3] 1,00+1,10
Lepkos¢ (kubek Forda & 4 mm, 20°C) [s] 130-150
Temperatura zaptonu [eC] min.32
Czas zelowania:
e w100°C [minuty] 8+10
o w120°C 3+4
Stabilnos¢ w 20°C [miesigce] min.3
Parametry kopolimeryzacji w 120°C
maksymalna temperatura [°C] 188
czas osiggniecia maksymalnej temperatury [minuty] max.6
Odpornosé dielektryczna [kV/mm]
o w 20°C min.80
o w 155°C min.50
e po 24 godz. wwodzie min.55
e po 120 godz. w wodzie min.50
Wodochtonnosé [%wag]
e po 24godz pon.0,4
e po 120 godz. pon.0,7

*/ 100 cze$ci wagowych sktadnika A i 1 czes¢ wagowa sktadnika B

Przechowywanie:

Okres gwaranciji:

Informacje BHP:

Lakier TERMOIMID nalezy przechowywaC w szczelnie zamknietych opakowaniach
i sktadowa¢ w krytych, przewiewnych magazynach o sprawnie dziatajacej wentylacji,
w temp. 0-20°C, oraz zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Skfadnik B nalezy przechowywa¢ zgodnie z rozporzadzeniem nr181 z dnia 1.03.1995
M.P.iH. ( Dz.U.Nr.37 z 1995r.).

6 miesiecy od daty produkcji przy spetnieniu powyzszych wymagan w zakresie
warunkow przechowywania dla poszczegélnych sktadnikow.

Pomieszczenia, w ktorych znajduje sie lakier powinny by¢ wentylowane. Nalezy
unika¢ kontaktu wyrobu ze skérg. W przypadku kontaktu ze skérg zmy¢ jg wodg
z mydtem. W razie dostania sie lakieru do oczu nalezy natychmiast sptukac je duzg
iloscig wody i skontaktowa¢ sie z lekarzem. Zaleca sie stosowanie okularéw i odziezy
ochronnej.
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