Karta techniczna

Lakier PK - 155 Ccon

WYROB DO STOSOWANIA PRZEMYSLOWEGO

COATINGS

112

Symbol:

Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Impregnacja:

Czas wypalania:
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Lakier nasycajacy bezrozpuszczalnikowy poliestrowy, dwusktadnikowy
klasy F

Skfadnik A Sktadnik B
opakowanie 20 L - 232997 opakowanie 0,5 L- 241879

Lakier PK-155 jest wyrobem dwusktadnikowym, w ktorym:

Sktadnik A - stanowi roztwér nienasyconej zywicy poliestrowej w styrenie.

Skfadnik B - stanowi utwardzacz 20

Lakier PK-155 charakteryzuje sie bardzo dobrg penetracijg w gtab uzwojenia oraz
krétkimi czasami utwardzania. Jako rozcienczalnik do lakieru PK-155 nalezy
stosowac styren.

Lakier PK-155 nalezy miesza¢ w nastepujacych proporcjach:100 cz.wag. sktadnika A
oraz 0,75 cz.wag. skfadnika B.

Lakier PK-155 stuzy do nasycania uzwojen matych elementow ( wirnikow, stojanéw,
cewek, transformatoréw) ogrzewanych w trakcie utwardzania indukcyjnie lub oporowo.
Zaleca sie stosowanie PK-155 do impregnacji uzwojen wykonanych z cienkiego drutu.

Metodg kroplowa w zautomatyzowanym procesie obejmujacym réwniez utwardzanie
lakieru przez grzanie pragdowe. Utwardzanie lakieru mozna takze przeprowadzac
w typowych suszarkach przemystowych..

ponizej 0,5 godz. w temp. 150°C

0,5-1 godz. w temp. 135°C

1-2 godz. w temp. 120°C

Podane czasy wypalania sg liczone od momentu kiedy impregnowany element w cate
swej objetosci osiggnie temperature suszenia. Czas wypalania nalezy ustalic
kazdorazowo, indywidualnie dla impregnowanego elementu w zalezno$ci od jego
wielkosci, ksztattu, ciezaru jednostki i typu suszarki.

elektroizolacja

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska
Tel. (+48) 33 85-17-415; fax. (+48) 33 85-17-150; www.sigmaelectro.com.pl
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Wiasciwosci szczegdtowe: (po zmieszaniu sktadnikow)*
Wskaznik temperaturowy Tl min.155
L bez zanieczyszczen i rozwarstwien dopuszczalna lekka
Jednolitosc opalizacja i zmetnienie
Gestos¢ w 20°C [g/cm3] 1,02+1,06
Lepko$¢ (kubek Forda & 4 mm, 20°C) [s] 22-26
Temperatura zaptonu [°C] min.32
Czas zelowania:
o w 80C [minuty] 15+20
o w120°C 2+3
Stabilno$¢ w 20°C [godziny] 192
Parametry kopolimeryzacji w 120°C
maksymalna temperatura [°C] 190
czas osiggniecia maksymalnej temperatury [minuty] max.7
Odpornosé dielektryczna [kV/mm]
o w 20°C min.80
o w155C min.70
e po 24 godz. w wodzie min.45
e po 120 godz. w wodzie min.40
Wodochtonnosé [%wag]
e po 24 godz. pon.0,4
e po 120 godz. pon.0,7

*/ 100 czesci wagowych sktadnika A i 0,75 cze$ci wagowych sktadnika B

Przechowywanie:

Okres gwaranciji:

Informacje BHP:

Lakier PK-155 nalezy przechowywaC w szczelnie zamknietych opakowaniach
i sktadowac w krytych, przewiewnych magazynach o sprawnie dziatajacej wentylacji,
w temp. 5-20°C.

Skfadnik B nalezy przechowywa¢ zgodnie z rozporzadzeniem nr181 z dnia 1.03.1995
M.P.iH. ( Dz.U.Nr.37 z 1995r.).

3 miesigce od daty produkcji przy spetnieniu powyzszych wymagan w zakresie
warunkow przechowywania dla poszczegolnych sktadnikow.

Pomieszczenia, w ktorych znajduje sie lakier powinny by¢ wentylowane. Nalezy
unika¢ kontaktu wyrobu ze skérg. W przypadku kontaktu ze skérg zmy¢ jg wodg
z mydtem. W razie dostania sie lakieru do oczu nalezy natychmiast sptuka¢ je duzg
iloScig wody i skontaktowac sie z lekarzem. Zaleca si¢ stosowanie okularow i odziezy
ochronne;j.

elektroizolacja
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