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WYROB DO STOSOWANIA PRZEMYSLOWEGO

Lakier HYDROEPOXYD é SIGMA

COATINGS
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Symbol:

Charakterystyka:

Zalecane stosowanie:

Impregnacja:

Czas wypalania:
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Wodorozcienczalny, epoksydowy, lakier elektroizolacyjny
do nasycania uzwojen klasy H - wg ASTM 3251

opakowanie 20L - 235943
opakowanie 200 L - 235939

Lakier HYDROEPOXYD stanowi wodny roztwér kondensatu  epoksydowo-
aminowego, utwardzajacego sie poprzez sieciowanie w podwyzszonej temperaturze.
Wyréznikiem HYDROEPOXYD-u sg jego walory ekologiczne i niezwykle duza sita
wigzaca, mata emisja VOC. Lakier HYDROEPOXYD charakteryzuje wysoka
odporno$¢ na czynniki chtodzace, co dopuszcza go do stosowania w warunkach,
gdzie urzadzenia mogg by¢ narazone na powyzsze czynniki. Rozcienczalnikiem
lakieru HYDROEPOXYD jest woda.

Lakier HYDROEPOXYD przeznaczony jest do nasycania uzwojen matych wirnikow,
matych transformatorow, S$redniej wielkoSci stojanéw, cewek oraz urzadzen
elektrycznych sredniej mocy, eksploatowanych w warunkach klimatu umiarkowanego
oraz morskiego i tropikalnego.

Zaleca sie stosowanie impregnacji zanurzeniowej lub zanurzeniowo- prozniowe;.
Lakier dostarczany jest w postaci gotowej do uzycia. Niedozwolone jest wprowadzanie
jakichkolwiek substancji do lakieru. Przed zalaniem instalacji HYDROEPOXYD-em,
uktad nalezy wyczyscic i przemy¢ woda. Mozliwa jest aplikacja metoda kroplowg, po
ustaleniu  gradientu  temperaturowego  cyklu  utwardzania.  Dostateczne
zaimpregnowanie sygnalizowane jest zanikiem wydzielania si¢ pecherzykow
powietrza wypychanych przez lakier.

1-2  godz. w temp. 150°C

2-4  godz. w temp. 135°C

8-12 godz. w temp. 120°C

Podane czasy wypalania sg liczone od momentu kiedy impregnowany element w catej
swej objetosci osiggnie temperature suszenia. Czas wypalania nalezy ustalic
kazdorazowo, indywidualnie dla impregnowanego elementu w zaleznosci od jego
wielkoSci, ksztattu, ciezaru jednostki i typu suszarki.

elektroizolacja

PPG Polifarb Cieszyn SA; ul. Chemikéw 16; 43-400 Cieszyn; Polska
Tel. (+48) 33 85-17-415; fax. (+48) 33 85-17-150; www.sigmaelectro.com.pl
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Wiasciwosci szczegdtowe:

Wskaznik temperaturowy TI min.180
Gestos¢ w 20°C [g/cm3] 1,13+1,17
pH 7,7-8,7
Lepko$¢ (kubek Forda & 4 mm, 20°C) [s] 35-45
Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych [%] 43-45
Temperatura zaptonu [cC] niepalny
Czas wypalania 140°C [godziny] 2-4
Wyglad bezbarwna , klarowna ciecz

Odpornos¢ dielektryczna [kV/mm]

e w 20°C min.110
o w 155°C min.100
e po 24 godz. wwodzie min. 55
Przechowywanie: Lakier HYDROEPOXYD nalezy sktadowa¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach

i skladowac w krytych, przewiewnych magazynach o sprawnie dziatajacej wentylacji,
w temperaturze 5+35°C.

Okres gwaranciji: 12 miesiecy od daty produkcji przy spetnieniu powyzszych wymagan w zakresie
warunkéw przechowywania. Wystepujacy w tym okresie wzrost lepko$ci nie wptywa
na wtasciwosci aplikacyjne lakieru.

Informacje BHP: Pomieszczenia, w ktorych znajduje sie lakier powinny by¢ wentylowane. Nalezy
unika¢ kontaktu wyrobu ze skérg. W przypadku kontaktu ze skorg zmy¢ jgq wodg
z mydtem. W razie dostania sie lakieru do oczu nalezy natychmiast sptukac je duzg
iloscig wody i skontaktowa¢ sie z lekarzem. Zaleca sie stosowanie okularéw i odziezy
ochronne;j.
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